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DRUKARNIA WIELKOFORMATOWA

1.

Specyfikacja techniczna przygotowania materiatow
do druku wielkoformatowego

Informacje ogdine

Specyfikacja okresla parametry techniczne i sposéb przygotowania materiatéw do druku. Stosowanie sie do niej pomoze
zaspokoi¢ oczekiwania Klienta w zakresie obstugi oraz jakosci wykonanego produktu, a jednoczesnie pozwoli na spetnienie
standardéw produkg;ji.

Dziat DTP drukarni kazdorazowo weryfikuje poprawno$¢ przekazanych materiatow, jednak nie gwarantuje, ze wszystkie btedy
i niezgodnosci w stosunku do niniejszej specyfikacji zostang zauwazone.

W celu uniknigcia najczesciej pojawiajacych sie btedéw oraz prawidtowego przygotowania materiatow do druku
wielkoformatowego zachecamy do korzystania z makiet dostepnych na naszej stronie www.studiokolor.com.pl

Sposéb dostarczania materiatéw cyfrowych

Serwer FTP. Materiaty cyfrowe nalezy dostarczy¢ przy uzyciu protokotu FTP. Dane umozliwiajgce dostep do serwera
(host / nazwa uzytkownika / hasto) mozna uzyskac¢ u opiekuna klienta obstugujacego Panstwa firme.

Poczta elektroniczna. Pliki mozna réwniez przesyta¢ mailem na adres opiekuna klienta. Maksymalna wielko$¢ przesytanych
danych wynosi 20 MB.

Dropbox / WeTransfer. Kompletne dane nalezy przesta¢ mailem do opiekuna klienta.

Formaty przyjmowanych plikéw

PDF/X-1a:2001 lub PDF 1.3 / PDF 1.4 nie mogg posiada¢ warstw i kompresji JPEG 2000
TIF. Sptaszczony plik zapisany z kompresjg LZW lub ZIP

JPG. Plik zapisany z maksymalng jakoscig i standardowa opcjg formatu.

Parametry plikéw produkcyjnych

Nazwy dostarczanych plikow nie powinny zawiera¢ znakéw diakrytycznych.

Wszystkie elementy graficzne muszg by¢ przygotowane w przestrzeni barwnej CMYK 8 bit na kanat.
W przypadku 16 lub 32 bitbw moga wystapic btedy, za ktére drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci.

Elementy graficzne i zdjecia przygotowane w innej przestrzeni barwnej, np. RGB lub zawierajgce osadzony profil,
sg automatycznie konwertowane do CMYK przy uzyciu profilu ICC Iso coated v2.

Kolory dodatkowe, wyszczegélnione w zamoéwieniu, powinny byé oznaczone w pliku.

Dopasowanie kolorystyczne (tzw. dobieranie koloru) do proofa lub podanej probki PANTONE / RAL lub innego probnika jest
dodatkowo ptatne. Wszystkie kolory dodatkowe, niewyszczegdlnione w zamoéwieniu jako dopasowanie kolorystyczne, zostang
automatycznie skonwertowane i wydrukowane z kolorow procesowych CMYK.

Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za niezgodnosci kolorystyczne, powstale w wyniku automatycznej konwersji
koloréw.

Druki z wczesniejszych edycji nie stanowig odbitki kontraktowej, a mogg jedynie stanowic¢ odniesienie dla drukarza.

Dla uzyskania naturalnego odcienia czerni nalezy stosowa¢ kombinacje wszystkich koloréow procesowych
C=60% / M=60% / Y=60% / K=100%.

Pliki nie powinny zawierac¢ atrybutu nadrukowania (OVERPRINT), chyba ze opcja ta zostata zastosowana swiadomie dla
uzyskania okreslonego efektu. Drukarnia nie ponosi odpowiedzialnosci za btedy i niezgodnos$ci powstate w wyniku
pozostawionych nadrukowan, zwtaszcza w przypadku, kiedy atrybut overprint nadany jest na biate elementy grafiki.

Pliki do druku, ktérych obydwa boki majg wymiar do 5 m powinny by¢ przygotowane w skali 1:1.

Pliki przygotowane w formacie PDF, ktérych jedna z krawedzi przekracza 5 m musza by¢ przygotowane w skali 1:10
z dziesieciokrotnie zwigkszong rozdzielczoscia.



Nalezy pamieta¢, aby dostarczane materiaty posiadaty odpowiednig rozdzielczo$¢. Ponizsza tabela przedstawia minimalng
rozdzielczos¢, dla ktdrej jakos¢ druku bedzie najlepsza. W przypadku zastosowania nizszej rozdzielczo$ci moze nastapic
pogorszenie jakosci druku.

1m 2m 3m 4m 5m 6m 7m 8 m 9m | 10m | 20m | 30 m
1m | 150 120 | 100 80 72 72 60 50 40 40 40 40
2m | 120 100 | 100 72 72 60 60 50 40 40 40 40
3m | 100 100 72 60 60 50 50 50 40 40 40 40
4m 80 72 60 60 60 50 50 50 40 40 40 40
5m 72 72 60 60 50 50 50 40 40 40 40 40
6m 72 60 50 50 50 50 50 40 40 40 30 30
7m 60 60 50 50 50 50 40 40 30 30 30 30
8m 50 50 50 50 40 40 40 40 30 30 30 30
9m 40 40 40 40 40 40 30 30 30 30 30 30
10m | 40 40 40 40 40 40 30 30 30 30 25 25
20m | 40 40 40 40 40 30 30 30 30 25 25 20
30m | 40 40 40 40 40 30 30 30 30 25 20 20

5. Ukiad graficzny

Format netto. Grafika powinna by¢ powiekszona z kazdej strony o spad:
- 5 mm dla baneréw i siatek

- 3 mm dla prac docinanych do formatu netto np. papiery, folie, pcv itp.

- 14 mm dla wydrukéw obszywanych kedrem ptaskim 14x3 mm

Spady musza by¢ przedituzeniem grafiki i nie moga pozostawac biate.

W plikach PDF pole zadruku netto (docelowy wymiar pracy) powinno by¢ ustawione jako obszar TrimBox (Pole
przyciecia).

Obszar bezpieczny. Wszystkie wazne elementy grafiki, takie jak logo czy teksty, powinny by¢ oddalone od krawedzi strony:
- 6 cm w przypadku baneréw, siatek i wydrukow tekstylnych

-4 cm w przypadku flag i winderow

-2 cm w przypadku pozostatych materiatow.

W przypadku wydrukow, ktérych oprawa jest tunel, obszar bezpieczny wynosi 6 cm + wymiar tunelu liczony na ptasko.

Grafiki przeznaczone do druku roll-up. Powinny standardowo u dotu zawiera¢ dziesieciocentymetrowy naddatek grafiki
wymagany do stabilnego montazu wydruku w systemie.

Ciecie i frezowanie do ksztaltu. Oprocz plikéw do druku nalezy dostarczy¢ pliki z liniami cigcia wytgcznie w postaci
wektoréw. Zaleca sie, aby wektor byt linig pojedyncza, ztozong z mozliwe jak najmniejszej ilosci weztow.

Brytowanie wydrukow. Prace, ktorych krotszy bok przekracza wymiarem szeroko$¢ dostepnego materiatu, sg
automatycznie dzielone na pionowe lub poziome bryty. Wybierany jest zawsze ekonomiczny sposéb brytowania. Na wyrazng
prosbe klienta zawartag w zamowieniu, istnieje mozliwo$¢ podziatu wg przestanego schematu. Brytowanie inne niz najbardziej
ekonomiczne jest dodatkowo pfatne.

Wydruki skladajace sie z kilku projektow. Pliki, ktére po wydruku, cieciu lub frezowaniu majg tworzy¢ jedng cato$é, musza
bezwzglednie zawieraé odpowiedni, wyzej wymieniony spad. O istocie ztozonosci projektu nalezy poinformowac opiekuna
klienta. Brak takiej informacji moze skutkowa¢ nieprecyzyjnym spasowaniem elementow, wynikajgcym m.in.

z niezastosowania odpowiedniego wymiaru spadu w plikach.

Wydruki z wybiorczo potozonym biatym kolorem. Oprocz pliku produkcyjnego nalezy dostarczyé osobny plik wektorowy
z warstwa, ktéra drukowana bedzie kolorem biatym.

Orientacja grafiki (POZIOMA/PIONOWA) musi by¢ taka sama, jak podane wymiary w zamoéwieniu. Jest to bardzo wazne
ze wzgledu na zachowanie prawidtowego sposobu oprawy na kazdym z bokow grafiki np. nabicie oczek, wykonanie tunelu,
montaz innych akcesoriow. Standardowo zawsze pierwszy podany wymiar jest szerokoscia, a drugi wysokoscia grafiki.

Pliki do druku winderow i flag powinny by¢ przygotowanie w formie prostokata. Dodatkowo zaleca sie przestanie
podgladu jpg w celu weryfikacji utozenia grafiki na szablonie.

o www.studiokolor.com.pl



